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مناسب برای کارکرد 24 ساعته صنعتی



دســـتگاه RT1530Q مجهز به سیستم مکش خودکار دود حاصل از برش است که به صورت بلوک یکپارچه پنوماتیک پیاده سازی شده است. این 
بلوک مکش از ۶ بخش در هر طرف تشـــکیل شـــده که به صورت دو به دو روبه روی هم قرار گرفته اند. در زمان حرکت هد برش به هر ناحیه، فقط 
دریچه های مربوط به آن بخش فعال می شـــوند. این سیستم پیشـــرفته، دود ناشی از فرایند برش را به شکل یکنواخت و موثر از تمام نواحی میز 

کار استخراج می کند و محیط کاری تمیزتر و ایمن تری را برای اپراتور فراهم می سازد.

دســـتگاه RT1530Q با قابلیت کارکرد مداوم و مصرف انرژی بهینـــه، برش انواع فلزات را با ت�ظیم دقیق پارامترهـــای عملیاتی انجام می دهد؛ به
 طوری که لبه های برش کاملا صاف، عاری از پلیسه و بدون آثار اکسیداسیون بوده و در نتیجه، کیفیت نهایی قطعه افزایش یافته و نیاز به عملیات 

پرداخت و فرآوری ثانویه به حداقل می رسد.

با بهره گیری از فناوری محافظت حرارتی پیشـــرفته، در شاسی دستگاه از مواد نسوز معدنی استفاده شده است. این ویژگی تغییر شکل حرارتی را 
به حداقل می رساند و به شکل چشمگیری طول عمر تجهیزات را در شرایط کاری سنگین افزایش می دهد.

هد دستگاه به داکت زنجیروار متحرک و قفل دار مجهز است که وظیفه هدایت و محافظت از فیبر نوری لیزر، کابل های سنسورها، انکودرها، سیم
 های قدرت موتورها و شیرهای برقی را بر عهده دارد. این طراحی مانع از تداخل سیگنالی و سایش زودهنگام کابل ها شده و به افزایش عمر مفید 

اجزای الکتریکی کمک می کند.

دســـتگاه RT1530Q به سیستم کنترل پیشـــرفته  Raytools XC6000مجهز است که با نرم افزارهای طراحی و شبیه سازی CAD/CAM سازگاری 
کامـــل دارد. هد دســـتگاه Raytools BM110 سوئیســـی بـــا قابلیت هـــای AUTO FOCUS و LIVE FOCUS نیز در این بخش نقـــش کلیدی دارد. 

یکپارچگی هد و سیستم کنترل، امکان تبدیل آسان طرح های پیچیده به دستورات برش و آغاز سریع عملیات اجرایی را فراهم می کند.

مجهز به فناوری کنترل خازنی که به طور هوشمند از برخورد هد برش با قطعه کار یا موانع جلوگیری می کند. این ویژگی ایمنی عملیاتی را افزایش 
داده، هزینه های تعمیر و نگهداری را کاهش می دهد و پایداری فرآیند برش را بهبود می بخشد.

ســـاختار ماژولار دســـتگاه، انعطاف پذیری در پیکربندی و انطباق با نیازهای تولید را فراهم می کند و پلتفرم یکپارچه  میزکار موجب صرفه جویی در 
فضا و هزینه های استقرار می شود.
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دســـتگاه برش لیزر فلز RT1530Q از نسل جدید ماشین آلات صنعتی است که با استفاده از سورس های فایبر 
لیزر MAX یا RAYCUS، برش هایی با دقت بالا، کیفیت یکنواخت و سرعت چشمگیر ارائه می دهد. این دستگاه 
با تکیه بر فناوری های مدرن و طراحی مهندسی شـــده، عملکردی بسیار بهتر از روش های سنتی مان�د پلاسما و 

واترجت دارد و انتخابی اقتصادی و کارآمد برای انواع خطوط تولید محسوب می شود.
تکنولـــوژی فایبر لـــیزر به کاررفته در این مـــدل، مصرف انرژی کمـــتری دارد و عمر مفید بـــالاتری ارائه می دهد. 
دستگاه RT1530Q قادر است در چندین شیفت و به صورت ۲۴ ساعته برای برش آهن، استیل، آلومینیوم و 
برنج بدون افت کیفیت مورد استفاده قرار گیرد. این دستگاه در توان های ۱.۵ و ۳ کیلووات عرضه می شود که 

امکان انتخاب بر اساس نیاز تولید را فراهم می کند.
ســاختار مکانیکــی دســتگاه بــا اصــول دقیــق مهندســی طراحــی شــــده و بارگــذاری و تخلیــــه ورق هــا را آســــان 
ــور  ــهولت کار اپرات ــرد و س ــداری عملک ــب پای ــزکار موج ــک می ــاع ارگونومی ــتحکم و ارتف ــای مس ــازد. پایه ه می س
می شــود. شاســی دســتگاه دارای بخش هــای محافظتــی اســت کــه در برابــر حــرارت مقــاوم شــده اســت و بدنــه 
ــدت  ــت طولانی م ــا مقاوم ــه ت ــرار گرفت ــوره ق ــیری ک ــات ت�ش گ ــت عملی ــکاری تح ــس از جوش ــم پ ــولادی ضخی ف

تضمین شود.
هد دســـتگاه مجهز به داکت زنجیروار باکیفیت برای هدایت فیبر و کابل هاست که از سایش و تداخل جلوگیری 
می کنـــد. امـــکان ت�ظیم دقیق ســـرعت، فشـــار گاز و تـــوان لیزر باعث دســـتیابی بـــه برش های صـــاف و بدون 
اکسیداســـیون می شود. سیستم کنترل پیشرفته ی RAYTOOLS  همراه هد برند RAYTOOLS با قابلیت های 
AUTO FOCUS و LIVE FOCUS، ســـطح بالایـــی از ســـازگاری و یکپارچگـــی را فراهـــم می کنـــد؛ نتیجه ی این 
هماهنگی، سرعت پردازش بالا، نیاز حداقلی به تعمیر و نگهداری و عملکردی پایدار در طول عمر دستگاه است. 
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سیستم کنترل فوق سریع تحت شبکه با مانیتور صنعتی چرخشی

محور X یکپارچه آلومینیومی برای عملکرد روان و دقیق

محور Z با ارتفاع حرکتی ٨ سانتی متر و دقت تکرار ٠٫٠٢± میلی متر 

 T Winبه کارگیری سیستم حرکتی دنده شانه ای مورب برند تایوانی

سروو موتورهای INOVANCE و گیربکس های دقیق KOFON (تحت لیسانس آلمان)

تیغه های میزکار فولادی با قابلیت تثبیت و طول عمر بالا 

دریچه های مکش اتوماتیک و پنوماتیک برای حذف گاز برش

محور حرکتی پایدار با سنسورهای القایی در دو طرف محور ها 

سیستم خنک کن�ده دقیق تابلو برق (هوای ابزار دقیقی)

بدنه فولادی جوشکاری شده با کیفیت بالا 

روغن کاری اتوماتیک بر اساس زمان یا مسافت 

حداقل

X/Y دقت قرارگیری دستگاه در موقعیت

25 m/min                                                      حداکثر سرعت برش

20  30 A

0.8g                                                                                                    شتاب لیزر

mm/m                                                                       دقت حرکتی

X/Y دقت تکرار دستگاه در

 BM110 Auto Focus & Live Focus

RAYTOOLS XC 6000

380V/50HZ

± 0.5


