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دســتگاه جــوش فایبــر بــا اســتفاده از تکنولــوژی پیشــرفته لیــزر و بهره گیــری از ویژگی هایــی مان�ــد 

ســرعت بســیار بــالا، کاهــش مصــرف بــرق، اســتفاده ســاده و راحــت بــدون نیــاز بــه اپراتــور متخصــص و ... 

تحول عظیمی در صنعت جوشکاری دنیا ایجاد کرده است.

پرتــوی قدرتمنــد و متمرکــز لیــزر توســط ســورس فایبــر تولیــد و توســط کابــل نــوری منتقــل شــده و از طریــق 

هــد بــه ســطح متریــال برخــورد می کنــد؛ بــا توجــه بــه نــوع کار می تــوان بــا اســتفاده از مــواد واســط (وایــر، 

فیلــر) و یــا بــدون نیــاز بــه آن بــا ذوب کــردن متریــال ســبب اتصــال قطعــات، صفحــات و لوله هــای فلــزی در 

ــه  ــود دارد ک ــکاری وج ــل جوش ــی در مح ــی کم ــر حرارت ــتا تاثی ــن راس ــد. در ای ــه ش ــرو ثانی ــد میک ــر از چن کمت

تغییــر شــکلی در متریال هــا ایجــاد نمی کنــد؛ در نتیجــه از مشــکلاتی مان�ــد ایجــاد ســیاهی و دیــده شــدن 

اثر جوش در اطراف و پشت قطعه کار تا حد زیادی جلوگیری می شود.

ســورس فایبــر در ایــن دســتگاه بــا ایجــاد پرتــوی پرشــتاب، ســریع و بــا کیفیــت و همچنیــن متمرکــز در یــک 

نقطــه بــرای عملیــات جوشــکاری اســتفاده می شــود؛ بــا تولیــد ایــن پرتــو بســیار باریــک، امــکان جوشــکاری 

در هر نقطه ای از متریال  را برای اپراتور نیز فراهم می کند. 

ــوش  ــت ج ــی، قابلی ــه ای و خط ــکاری نقط ــف جوش ــای مختل ــتفاده از مدل ه ــا اس ــزری ب ــوش لی ــتگاه ج دس

متریال های آهن، استیل، آلومینیوم، برنج و سایر آلیاژها را دارد.

ایــن دســتگاه چندمنظــوره، عــلاوه بــر اجــرای جوش هــای بــا دقــت و کیفیــت بــالا، قابلیــت بــرش فلــزات و 

ــرش  ــکان ب ــتگاه ام ــرش، دس ــا ب ــوش ب ــازل ج ــض ن ــا تعوی ــا ب ــز دارد. ت�ه ــزی را نی ــطوح فل ــی از س زنگ زدای

نــازل  جایگزینــی  بــا  همچنیــن  می ســازد؛  فراهــم  جانبــی  تجهیــزات  بــه  نیــاز  بــدون  را  فلــزات  انــواع 

تمیزکن�ــده، می تــوان عملیــات زنگ زدایــی را بــا پهنــای پوشــش مناســب انجــام داد. بــرای زنگ زدایــی 

وســیع تر و حرفه ای تــر، امــکان ارتقــاء دســتگاه از طریــق تعویــض مین بــرد و اســتفاده از تــورچ تخصصــی 

تمیزکاری نیز وجود دارد.

از جملــه کاربردهــای ایــن دســتگاه در صنایــع مختلــف مان�ــد هوافضــا، خودروســازی، ماشــین آلات صنایــع 

غذایــی، لــوازم خانگــی، ابــزارآلات، عرشــه ســازی و ســایر صنایــع اســت؛ همچنیــن ایــن دســتگاه در ســاخت 

تجهیزات پزشکی، تجهیزات ارتباطی و آی تی، ابزار دقیق و ... استفاده می شود.

زمــان آمــوزش اپراتــور بــرای کار بــا ایــن دســتگاه کمتــر از یــک روز اســت؛ در حالیکــه جوشــکاری بــا روش هــای ســنتی نیــاز 

به کسب مهارت فراوانی دارد.

 چهار برابر  روش های سنتی است.
ً
سرعت جوشکاری با این دستگاه تقریبا

در ایــن روش بــا اســتفاده از تکنولــوژی لیــزر ی و ایجــاد باریکتریــن قطــر جــوش،  نیــاز بــه روش هــای پرداخــت مان�ــد 

سنگ زنی و پولیش کاری به طور چشگیری کاهش می یابد.

جوشــکاری بــه روش هــای قــوس الکتریکــی بــه دلیــل انتقــال الکتــرون در کل ســطح فلــز ، موجــب اعوجــاج و تغییــر 

رنــگ متریــال و همچنیــن افزایــش گرمــا  در آن مــی گــردد؛ در حالیکــه جوشــکار ی بــا تکنولــوژی لیــز ر بــه دلیــل اعمــال حــرارت 

فقط در محل جوش، تغییر رنگ و افزایش گرما صورت نمی گیرد.

در این دستگاه امکان اتصال فلزات بدون استفاده از الکترود ، وایـــر  و فیلر وجود دارد.

مصرف برق  به میزان  ۸۰ الی ۹۰ درصد در مقایسه با روش های سنتی در پروژه های مشابه کاهش پیدا می کند.  

یکــی از مزیــت هــای ایــن روش ، اســتفاده از هــوای فشــرده و نیتــروژن  ( گاز محافــظ) بــه عنــوان جایگزیــن گاز  آرگــون  

است؛ با توجه به این امر هزینه ماهیانه گاز مصرفی به شدت کاهش می یابد.

با توجه به استفاده از تکنولوژی لیزر ، خطرات تشعشع ناشی از جوشکاری برای اپراتور کاهش یافته است.

جوش فلزات مختلف به یکدیگر مان�د آهن به استیل با این دستگاه امکان پذیر است.

اســتفاده از هــد دســتی در دســتگاه جــوش لیــزر ی فایبــر باعــث می شــود تــا بــدون محدودیــت در انــدازه میــزکاری و در 

ســطح گســتره جوشــکاری کــرد؛ در واقــع ایــن عملیــات بــا انتقــال اشــعه لیــزر توســط فیبــر نــوری منعطــف بــه هــد امــکان 

حرکت در زوایای مختلف روی متریال را فراهم می کند.

طراحــی ایــن دســتگاه بــه صــورت مــاژ ولار و یکپارچــه بــوده کــه بــا وجــود چــرخ هــای حرکتــی، فضــای کمــی را اشــغال کرده 

و قابلیت جا به جایی و حمل و نقل آسانی دارد.

مزایــای دستگاه 

عدم نیاز به متخصص جوشکاری

افزایش سرعت جوشکاری

کاهش چشمگیر موارد پرداخت و پولیش کاری

عدم ایجاد اعوجاج و تغییر رنگ فلــزات

توانایی جوشکاری همراه با سیم جوش ( WIRE ) یا بدون سیم

کاهش هزینه مصرف برق در مقایسه با مدل های سنتی

امکان جوشکاری با هوای فشرده و گازهای آرگون و نیتروژن

TIG و MIG کاهش هزینه گاز مصرفی در مقایسه با جوش

کاهش خطرات ناشی از تشعشعات جوشکاری برای اپراتور

امکان جوشکاری فلزات ناهمگون به یکدیگر 

امکان جوش فلزات با ضخامت کم و حساس به گرما

کیفیت بالای جوشکاری با سطح صاف و بدون حفره

دارای دقت و مقاومت بسیار بالا در مقایسه با سایر روش ها

ساختار بهینه ی کابین دستگاه 

ویژگی های دستگاه سه کاره لیــزر ی

نازل قلمی وایردار

نازل قلمی کوتاه

نازل مخروطی 

نازل کوتــــاه

نازل قلمی

USABLE
MATERIALS

انواع نازل ( جوش، برش و تمیزکن�ده )

متریال

عمق نفوذ جوش

W 3000توانW 1500توان

0.5-8 mm

0.5-8 mm

0.5-5 mm

0.5-4 mm

آهــن

استیل

آلومینیوم

برنــــج

0.5-4 mm

0.5-4 mm

0.5-2 mm

0.5-2 mm

0.5-6 mm

0.5-6 mm

0.5-4 mm

0.5-3 mm

متریالW 2000توان

ضخامت برش

W 3000توانW 1500توان

آهــن

استیل

آلومینیوم

برنــــج

W 2000توان

0.5-2 mm

0.5-2 mm

0.5-1 mm

0.5-1 mm

0.5-3 mm

0.5-3 mm

0.5-2 mm

0.5-1 mm

0.5-4 mm

0.5-4 mm

0.5-3 mm

0.5-2 mm

پهنای
تمیزکن�ده

120 mm

300 mm

با تورچ چند کاره

با تورچ تمیزکن�ده

ALUMINIUM
BRASS
STEEL

IRON


